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TYROLIT GRINDING GUIDE
Komplettlösungen zum Bodenschleifen



TYROLIT ist einer der weltweit führenden 
Hersteller von Schleif- und Abrichtwerkzeugen 
sowie Systemanbieter für die Bauindustrie. 

Seit 1919 leisten unsere innovativen Werkzeuge 
einen wichtigen Beitrag bei der technologischen 
Entwicklung in zahlreichen Industrien. TYROLIT 
bietet maßgeschneiderte Schleiflösungen für viel-
fältige Anwendungen sowie ein umfassendes 
Sortiment an Standardwerkzeugen für Kunden auf 
der ganzen Welt. 

Das Familienunternehmen mit Sitz in Schwaz 
(Österreich) verbindet die Stärken der dynamischen 
Swarovski Gruppe mit einhundert Jahren unterneh-
merischer und technologischer Erfahrung.

Die TYROLIT Gruppe

Fakten & Zahlen

4.400+ 
Mitarbeiter weltweit

500+ 
weltweite Patente

36 
Vertriebsstandorte

Vertriebsunternehmen in Argentinien, Australien, Belgien, Brasilien, China, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, 
Großbritannien, Indien, Indonesien, Italien, Kanada, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Russland, Schweden, der 
Schweiz, Spanien, Südafrika, Südkorea, Thailand, Tschechien, Ungarn, den USA und den VAE. Vertriebspartner in 65 weiteren Ländern.

80.000 
Produkte

29 
Produktionsstandorte

TYROLIT Firmensitz in Schwaz (Österreich)
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Das TYROLIT Produktprogramm zum Bodenschleifen umfasst 
Systemlösungen zum perfekten Schleifen und Polieren von neuen 
Böden, für die Wiederaufbereitung inklusive der Entfernung 
bestehender, hartnäckiger Oberflächenbeläge (z.B. Kleber), sowie 
für die Wartung von Beton- und Steinböden.

Die Schleifwerkzeuge sind in abgestuften Körnungsvarianten 
erhältlich und können je nach Untergrund einfach und flexibel 
kombiniert werden. Die Werkzeuge sind sowohl für das hauseigene 
Maschinenprogramm als auch für weitere Hersteller verfügbar.

Bodenschleiflösungen 
von TYROLIT

Der Bodenschleif-Prozess kurz erklärt
Bei einem neuen Boden wird im ersten Schritt der rohe, 
ausgetrocknete Boden mit Hilfe von metallgebundenen 
Diamantwerkzeugen unterschiedlicher Körnung geschlif-
fen. Danach kommen harz- oder keramikgebundene 
Werkzeuge zum feineren Schleifen bzw. Polieren zum 
Einsatz. Nach jedem Schleifschritt wird das überschüssige 

Material/Schlamm/Staub abgesaugt. An bestimmten 
Punkten kommen verschiedene Mittel zur Oberflächenbe-
rabeitung zur Anwendung. Je nach gewünschter Oberflä-
chencharakteristik werden mehr oder weniger Schleif- und 
Polierschritte mit unterschiedlichen Werkzeugen durchge-
führt. 

Reinigen / 
Absaugen

evt. Risse und 
Beschädigungen 
reparieren

Grobschleifen

Reinigen / 
Absaugen

VerdichtenFeinschleifen

Reinigen / 
Absaugen

VersiegelnPolieren
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Oberflächen-Finishes 
mit dem Bodenschleifer
Je nach Häufigkeit des Schleifens bzw. je nach Körnung des verwendeten 
Werkzeugs werden mehr oder weniger Zuschlagstoffe (wie z.B. Schotter) 
des Betons sichtbar. Das wirkt sich auf die Härte und Resistenz des 
Bodens, aber auch auf die Optik aus. Je mehr Zuschlagstoffe freigelegt 
werden, desto härter und resistenter ist die Oberfläche. Dabei ist das 
Ergebnis abhängig von der Anzahl der Schleifvorgänge und der Polier-
schritte. Von einer optisch rauen, recht naturbelassenen Bodenoberfläche 
bis hin zu einer hochglänzenden Oberfläche in klassischer Terrazzo-Optik 
ist alles möglich.

Essential Finish Shine FinishSilk Matt Finish High Gloss Finish

Floor Finish Ausgangsboden Endresultat
Grobschleifen 
(metallgeb.)

Feinschleifen 
(keramisch)

Polieren 
(harzgeb.)
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Essential Finish Eben/geglättet - - - x x x x - x

Silk Matt Finish Grob/uneben x x x - x x x - - x

Shine Finish Eben/geglättet - x x - x x x x x x

High Gloss Finish Grob/uneben x x x - x x x x x x
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Bodenschleifen 
mit dem Flügelglätter
Für die Bearbeitung mit dem Flügelglätter wurden von TYROLIT 
drei verschiedenen Methoden mit dazugehörigen Werkzeugen und 
Bodenaufbereitungsmitteln entwickelt.

Das Endresultat dieser Methoden variiert von einer matten über 
eine leicht glänzende bis hin zu einer Hochglanzoptik. Alle Schleif-
und Polierschritte werden mit dem Flügelglätter in Nassanwen-
dung ausgeführt.

Matt Floor Gloss FloorSemi Gloss Floor

Floor Finish Ausgangsboden Endresultat
Feinschleifen 
(keramisch)

Polieren 
(harzgeb.)
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Matt Floor Eben/geglättet x - x x - - x

Semi Gloss Floor Eben/geglättet x x x - x - x

Gloss Floor Eben/geglättet x x x - x x x

BODENSCHLEIFLÖSUNGEN VON TYROLIT 5



Oberflächen-Finishes 
mit dem Bodenschleifer

TYROLIT bietet Bodenschleiflösungen für insgesamt 
4 verschiedene Oberflächen-Finishes. Im Folgenden 
eine Übersicht über die Schritte bis zum entsprechenden 
Ergebnis des Schleifens bzw. Veredelns des Bodenbelages.

Abhängig von den Eigenschaften des Fußbodens 
müssen gegebenenfalls nicht alle Schritte ausgeführt 
werden. TYROLIT empfiehlt, für harzgebundene 
Diamantwerkzeuge flexible Werkzeughalter aus dem 
TYROLIT Sortiment zu verwenden.
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Schritt Körnung Werkzeug Oberflächenbehandlung

1
Feinschleifen

50 Keramisch-harzgebunden

2 100 Keramisch-harzgebunden

3 TYROLIT Densifier 3

4
Polieren

200 Harzgebunden

5 400 Harzgebunden

6 TYROLIT Sealer 50

Glanz

Sichtbare Zuschlagstoffe

Arbeitsaufwand

ESSENTIAL FINISH
Für eine matte Betonoptik mit wenig sichtbaren Zuschlagstoffen

 + Bodenoberfläche ist bereits eben und gleichmäßig

 + Kein Grobschleifen notwendig

 + Verdichtung nach dem Schleifen mit dem TYROLIT Densifier 3

 + TYROLIT FGPU-T Diamant Turbo Pads für die letzten 
Polierschritte empfohlen

 + Abschließende Versiegelung mit TYROLIT Sealer 50
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SILK MATT FINISH
Für eine seidenmatte Oberfläche mit Terrazzo-Optik

 + Oberfläche wird durch Grobschleifen bestmöglich geebnet

 + TYROLIT Pore Filler 100 zum Reparieren kleiner Risse/
Schäden vor dem Feinschleifen

 + Verdichtung nach dem Schleifen mit dem TYROLIT Densifier 3

 + Beseitigung von Kratzern der jeweils vorangegangenen 
Schleifschritte notwendig

 + Abschließende Versiegelung mit TYROLIT Sealer 50

Schritt Körnung Werkzeug Oberflächenbehandlung

1
Grobschleifen

40 Metallgebunden

2 80 Metallgebunden

3 TYROLIT Pore Filler 100

4 Feinschleifen 100 Keramisch-harzgebunden

5 TYROLIT Densifier 3

6 Polieren 100 Harzgebunden

7 TYROLIT Sealer 50

Glanz

Sichtbare Zuschlagstoffe

Arbeitsaufwand
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Glanz

Sichtbare Zuschlagstoffe

Arbeitsaufwand

SHINE FINISH
Für eine hochglänzende Oberfläche mit leichter Terrazzo-Optik

 + Voraussetzung ist eine glatte, ebene Oberfläche

 + TYROLIT Pore Filler 100 zum Reparieren kleiner Risse/Schäden 
vor dem Feinschleifen

 + Verdichtung nach dem Schleifen mit dem TYROLIT Densifier 3

 + Wenige Schleifschritte, dafür mehrere Polierschritte

 + Abschließende Versiegelung mit TYROLIT Sealer 50

Schritt Körnung Werkzeug Oberflächenbehandlung

1 Grobschleifen 80 Metallgebunden

2 TYROLIT Pore Filler 100

3
Feinschleifen

120 Metallgebunden ODER 
keramisch-harzgebunden

4 TYROLIT Densifier 3

5

Polieren

100 Harzgebunden

6 200 Harzgebunden

7 400 Harzgebunden

8 800 Harzgebunden

9 3000 Harzgebunden

10 TYROLIT Sealer 50
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Schritt Körnung Werkzeug Oberflächenbehandlung

1
Grobschleifen

40 Metallgebunden

2 80 Metallgebunden

3 TYROLIT Pore Filler 100

4
Feinschleifen

120 Metallgebunden ODER 
keramisch-harzgebunden

5 TYROLIT Densifier 3

6

Polieren

100 Harzgebunden

7 200 Harzgebunden

8 400 Harzgebunden

9 800 Harzgebunden

10 3000 Harzgebunden

11 TYROLIT Sealer 50

HIGH GLOSS FINISH
Für einen langlebigen, versiegelten Boden mit hochglänzender 
Terrazzo-Optik

 + Ebnen der Oberfläche durch Grobschleifen mit 
metallgebundenen Werkzeugen

 + Bearbeitung einer rohen und noch etwas unebenen Oberfläche

 + TYROLIT Pore Filler 100 zum Reparieren kleiner Risse/Schäden 
vor dem Feinschleifen

 + Intensives Schleifen und Polieren

 + Verdichtung nach dem Schleifen mit dem TYROLIT Densifier 3

 + Beseitigung von Kratzern der jeweils vorangegangenen 
Schleifschritte notwendig

 + Abschließende Versiegelung mit TYROLIT Sealer 50

Glanz

Sichtbare Zuschlagstoffe

Arbeitsaufwand

Der Härtegrad von metallgebundenen Werkzeugen muss mit dem Härtegrad des Bodens abgestimmt 
werden. TYROLIT bietet alle metallgebundenen Werkzeuge in verschiedenen Härtegraden an. 
Bei harzgebundenen Werkzeugen steht es dem Anwender frei, ob er Ringwerkzeuge, diskförmige 
Werkzeuge oder Polierpads mit Turbobelag verwenden möchte. Ring- und Diskwerkzeuge sollen 
unbedingt mit flexiblen Aufnahmetellern bzw. Toolholdern mit Klettverschluss verwendet werden. 
Der Anwender kann zwischen Nass- und Trockenanwendung wählen.

WICHTIG: 



Bodenschleifen mit dem Flügelglätter

Werden zum Ebnen des frischen zementgebundenen 
Bodens Flügelglätter verwendet, entsteht in der Regel ein 
bereits ideal geglätteter und ebener, ausgehärteter Boden. 
TYROLIT bietet für die finale Bearbeitung solcher Böden 
mittels Flügelglätter ebenfalls die geeigneten Werkzeuge an.

Da eine solche Oberfläche in der 
Regel bereits geebnet ist, entfällt bei 
dieser Bearbeitung das Grobschleifen 
des Bodens. Die Bearbeitung 
erfolgt mittels harzgebundener 
Werkzeuge und Diamant-Pads. 
Sollte es trotzdem notwendig 
sein, den Boden vorab zu ebnen, 

umfasst das TYROLIT-Bodenschleif-
Sortiment auch metallgebundene 
Diamantwerkzeuge für Flügelglätter. 
Außerdem können diese Werkzeuge 
und Bearbeitungsmethoden 
angewandt werden, wenn alte 
Böden mit dem Flügelglätter wieder 
aufbereitet werden sollen.
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Nassanwendung 

MATT FLOOR
Für einen Boden mit mattem Finish

 + Nur ein Schleifschritt und ein Polierschritt notwendig

 + Verdichtung nach dem Schleifen mit dem TYROLIT Densifier 3

 + Abschließende Versiegelung mit TYROLIT Sealer 50

Schritt Körnung Werkzeug Oberflächenbehandlung

1 Feinschleifen 50 Harzgebundenes Ringwerkzeug

2 TYROLIT Densifier 3

3 Polieren 100 Harzgebundenes Ringwerkzeug

4 TYROLIT Sealer 50

Glanz

Sichtbare Zuschlagstoffe

Arbeitsaufwand



Schritt Körnung Werkzeug Oberflächenbehandlung

1
Feinschleifen

50 Harzgebundenes Ringwerkzeug

2 100 Harzgebundenes Ringwerkzeug

3 TYROLIT Densifier 3

4

Polieren

200 Harzgebundenes Ringwerkzeug

5 400 Harzgebundenes Ringwerkzeug

6 800 Harzgebundenes Ringwerkzeug

7 TYROLIT Sealer 50

8 Polieren 3000 TYROLIT Maintenance Pad
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SEMI GLOSS FLOOR
Für einen Boden mit leicht glänzender Oberfläche

 + Zwei Schritte zum Feinschleifen mit unterschiedlichen Körnungen

 + Verdichtung nach dem Schleifen mit dem TYROLIT Densifier 3 

 + Zwei Schritte zum Polieren mit unterschiedlichen Körnungen

 + Abschließende Versiegelung mit TYROLIT Sealer 50

GLOSS FLOOR
Für einen Boden in Hochglanzoptik

 + Intensives Feinschleifen sowie Polieren

 + Verdichtung nach dem Schleifen mit dem TYROLIT Densifier 3

 + Abschließende Versiegelung mit TYROLIT Sealer 50 sowie 
Polieren mit dem TYROLIT Maintenance Pad

Glanz

Sichtbare Zuschlagstoffe

Arbeitsaufwand

Schritt Körnung Werkzeug Oberflächenbehandlung

1
Feinschleifen

50 Harzgebundenes Ringwerkzeug

2 100 Harzgebundenes Ringwerkzeug

3 TYROLIT Densifier 3

4
Polieren

200 Harzgebundenes Ringwerkzeug

4a 400 Harzgebundenes Ringwerkzeug *

5 TYROLIT Sealer 50

* Optional je nach Gegebenheiten

Glanz

Sichtbare Zuschlagstoffe

Arbeitsaufwand



Tyrolit Construction Products GmbH 
Swarovskistraße 33 | 6130 Schwaz | Austria 
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Alle Niederlassungen weltweit finden Sie auf unserer 
Website unter www.tyrolit.com


