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4.400+ 
Employés dans le monde

500+ 
Brevets dans le monde

36 
Agences commerciales

80.000 
Produits

29 
Sites de production

TYROLIT est l’un des plus grands fabricants 
au monde d’outils abrasifs et de dresseurs, 
et propose des systèmes destinés à l’industrie 
du bâtiment. 

Depuis 1919, nos outils innovants ont grandement 
contribué au développement technologique dans 
de nombreux secteurs. TYROLIT offre des solutions 
de meulage sur mesure pour de nombreuses 
applications, ainsi qu’un assortiment complet 
d’outils standard à ses clients dans le monde entier. 

Cette entreprise familiale, dont le siège social se 
situe à Schwaz (Autriche), combine les forces du 
Groupe Swarovski dynamique dont il fait partie 
avec une expérience d’entreprise individuelle et 
technologique longue d’un siècle.

Le Groupe TYROLIT

Chiffres et faits

Sociétés de vente en Afrique du Sud, Allemagne, Argentine, Australie, Autriche, Belgique, Brésil, Canada, Chine, Corée du Sud, Danemark, 
Espagne, Estonie, États arabes unis, États-Unis, Finlande, France, Hongrie, Inde, Indonésie, Italie, Norvège, Pays-Bas, Pologne, Portugal, 
République tchèque, Royaume-Uni, Russie, Suède, Suisse et Thaïlande. Distributeurs dans 65 pays supplémentaires.

Siège social de TYROLIT à Schwaz (Autriche)



La gamme de produits TYROLIT pour le ponçage de sol comprend 
des solutions système assurant le ponçage et le polissage parfaits 
des sols neufs, pour le retraitement, y compris l'élimination des 
revêtements de sol tenaces existants (colle p. ex.), ainsi que pour 
l'entretien des sols en béton et en pierre.

Les outils abrasifs, disponibles dans différentes variantes de grain, 
peuvent être facilement combinés en fonction de la surface. Les 
outils sont disponibles aussi bien pour le propre programme de 
machines de la marque que pour d'autres fabricants.

Solutions de ponçage de 
sol de TYROLIT

Brève explication du processus de ponçage de sol
Pour un sol neuf, la première étape consiste à poncer 
le sol brut et séché à l'aide de patins Fickert à liant 
métallique de différents grains. Ensuite, à l'aide d'outils à 
liant résine ou vitrifié sont utilisés pour la rectification plus 
fine ou le polissage. Après chaque étape de ponçage, 
l'excédent de matière/boue/poussière est aspiré. 

Différents produits de traitement de surface sont utilisés 
à certains endroits. Selon la caractéristique souhaitée 
de la surface, plus ou moins d'étapes de ponçage et de 
polissage sont effectuées avec différents outils. 

Nettoyage/aspiration
Réparation 
des fissures et 
dommages éventuels

Rectification 
d'ébauche

Nettoyage/aspiration DensificationRectification fine

Nettoyage/aspiration ScellementPolissage
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Finitions de surfaces avec la 
ponceuse de sol
En fonction de la fréquence du ponçage ou du grain de l'outil utilisé, 
une quantité plus ou moins importante d'agrégats (comme les graviers) 
du béton sera visible. Cela se répercute sur la dureté et la résistance du 
sol, mais aussi sur son aspect. Plus les agrégats sont mis à nu, plus la 
surface est dure et résistante. Le résultat dépend alors du nombre des 
opérations de ponçage et des étapes de polissage. Tout est possible, 
d'une surface de sol à l'aspect rugueux et assez naturelle à une surface 
très brillante à l'aspect terrazzo classique.

Essential Finish Shine FinishSilk Matt Finish High Gloss Finish

Floor Finish Sol de départ Résultat final

Rectification 
d'ébauche 

(à liant 
métallique)

Rectification 
fine  

(céramique)

Polissage  
(à liant résine)
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Essential Finish Plat/lissé - - - x x x x - x

Silk Matt Finish Grossier/irrégulier x x x - x x x - - x

Shine Finish Plat/lissé - x x - x x x x x x

High Gloss Finish Grossier/irrégulier x x x - x x x x x x
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Ponçage de sol avec la talocheuse
Pour le traitement avec la talocheuse, TYROLIT a mis au point 
trois méthodes avec les outils et les produits de préparation du sol 
correspondants.

Le résultat final de ces méthodes varie d'un aspect mat à brillant, 
en passant par un aspect légèrement brillant. Toutes les étapes 
de ponçage et de polissage sont effectuées avec la talocheuse en 
application humide à eau.

Matt Floor Gloss FloorSemi Gloss Floor

Floor Finish Sol de départ Résultat final
Rectification fine 

(céramique)
Polissage 

(à liant résine)
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Matt Floor Plat/lissé x - x x - - x

Semi Gloss Floor Plat/lissé x x x - x - x

Gloss Floor Plat/lissé x x x - x x x
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Finitions de surfaces avec 
la ponceuse de sol

TYROLIT propose des solutions de ponçage du sol pour 4 
différentes finitions de surface au total. Vous trouverez ci-après un 
récapitulatif des étapes nécessaires jusqu'au résultat correspondant 
du ponçage ou du perfectionnement du revêtement de sol.

En fonction des caractéristiques du sol, il peut ne pas 
être nécessaire de réaliser toutes les étapes. TYROLIT 
recommande d'utiliser pour les outils à liant résine,  
des porte-outils flexibles proposés dans l'assortiment 
TYROLIT.
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Étape Grain Outil Traitement de surface

1
Rectification fine

50 À liant vitrifié-résine

2 100 À liant vitrifié-résine

3 TYROLIT Densifier 3

4
Polissage

200 À liant résine

5 400 À liant résine

6 TYROLIT Sealer 50

Brillant

Agrégats visibles

Charge de travail

ESSENTIAL FINISH
Pour un aspect béton mat avec peu d'agrégats visibles

 + La surface du sol est déjà plane et uniforme

 + Rectification d'ébauche inutile

 + Densification après le ponçage avec le TYROLIT Densifier 3

 + TYROLIT FGPU-T Diamant Turbo Pads recommandés pour les 
dernières étapes de polissage

 + Scellement final avec le TYROLIT Sealer 50
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SILK MATT FINISH
Pour une surface satinée à l'aspect terrazzo

 + La surface est lissée du mieux possible par rectification 
d'ébauche

 + TYROLIT Pore Filler 100 pour réparer les petites fissures/les 
dommages mineurs avant la rectification fine

 + Densification après le ponçage avec le TYROLIT Densifier 3

 + Élimination nécessaire des rayures provenant des 
précédentes étapes de ponçage

 + Scellement final avec le TYROLIT Sealer 50

Étape Grain Outil Traitement de surface

1 Rectification 
d'ébauche

40 À liant métallique

2 80 À liant métallique

3 TYROLIT Pore Filler 100

4 Rectification fine 100 À liant vitrifié-résine

5 TYROLIT Densifier 3

6 Polissage 100 À liant résine

7 TYROLIT Sealer 50

Brillant

Agrégats visibles

Charge de travail
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Brillant

Agrégats visibles

Charge de travail

SHINE FINISH
Pour une surface très brillante à l'aspect terrazzo léger

 + Condition préalable : une surface lisse et plane

 + TYROLIT Pore Filler 100 pour réparer les petites fissures/les 
dommages mineurs avant la rectification fine

 + Densification après le ponçage avec le TYROLIT Densifier 3

 + Moins d'étapes de ponçage, mais plus d'étapes de polissage

 + Scellement final avec le TYROLIT Sealer 50

Étape Grain Outil Traitement de surface

1 Rectification 
d'ébauche

80 À liant métallique

2 TYROLIT Pore Filler 100

3 Rectification fine 120 À liant métallique OU à liant vitrifié-résine

4 TYROLIT Densifier 3

5

Polissage

100 À liant résine

6 200 À liant résine

7 400 À liant résine

8 800 À liant résine

9 3000 À liant résine

10 TYROLIT Sealer 50



FINITIONS DE SURFACES AVEC LA PONCEUSE DE SOL 9

Étape Grain Outil Traitement de surface

1 Rectification 
d'ébauche

40 À liant métallique

2 80 À liant métallique

3 TYROLIT Pore Filler 100

4 Rectification fine 120 À liant métallique OU à liant vitrifié-résine

5 TYROLIT Densifier 3

6

Polissage

100 À liant résine

7 200 À liant résine

8 400 À liant résine

9 800 À liant résine

10 3000 À liant résine

11 TYROLIT Sealer 50

HIGH GLOSS FINISH
Pour un sol vitrifié durable à l'aspect terrazzo ultra-brillant

 + Aplanissement de la surface par rectification d'ébauche avec 
des outils à liant métallique

 + Usinage d'une surface brute et encore un peu irrégulière

 + TYROLIT Pore Filler 100 pour réparer les petites fissures/les 
dommages mineurs avant la rectification fine

 + Ponçage intensif et polissage

 + Densification après le ponçage avec le TYROLIT Densifier 3

 + Élimination nécessaire des rayures provenant des précédentes 
étapes de ponçage

 + Scellement final avec le TYROLIT Sealer 50

Brillant

Agrégats visibles

Charge de travail

Le degré de dureté des outils à liant métallique doit correspondre au degré de dureté du sol. TYROLIT 
propose tous les outils à liant métallique dans différents degrés de dureté. Pour les outils à liant résine, 
l'opérateur est libre de choisir d'utiliser des outils annulaires, des outils en forme de disque ou des 
patins de polissage à revêtement turbo. Il faut impérativement utiliser les outils annulaires et en forme 
de disque avec des plateaux support flexibles ou supports d'outil à fixation Velcro. L'opérateur peut 
choisir entre une application humide application à eau et à sec. 

IMPORTANT : 



Ponçage de sol avec la lisseuse

Si l'on utilise des talocheuses pour aplanir le béton frais, 
on obtient généralement un sol durci déjà idéalement lissé 
et plat. TYROLIT propose également des outils adaptés 
pour le traitement final de ces types de sol au moyen de 
talocheuses.

Comme ce genre de surface est 
en règle générale déjà aplani, la 
rectification d'ébauche du sol 
est inutile pour ce traitement. Le 
traitement se fait à l'aide d'outils à 
liant résine et de patins diamant. S'il 
est malgré tout nécessaire d'aplanir 
au préalable le sol, l'assortiment de 

ponçage du sol TYROLIT comporte 
aussi des patins Fickert à liant 
métallique pour lisseuse. En outre, 
il est possible d'utiliser ces outils 
et méthodes de traitement lorsque 
d'anciens sols doivent être retraités à 
la talocheuse.
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Application à eau 

MATT FLOOR
Pour un sol au fini mat

 + Une seule étape de ponçage et une étape de polissage nécessaires

 + Densification après le ponçage avec le TYROLIT Densifier 3

 + Scellement final avec le TYROLIT Sealer 50

Étape Grain Outil Traitement de surface

1 Rectification fine 50 Outil annulaire à liant résine

2 TYROLIT Densifier 3

3 Polissage 100 Outil annulaire à liant résine

4 TYROLIT Sealer 50

Brillant

Agrégats visibles

Charge de travail



Étape Grain Outil Traitement de surface

1
Rectification fine

50 Outil annulaire à liant résine

2 100 Outil annulaire à liant résine

3 TYROLIT Densifier 3

4

Polissage

200 Outil annulaire à liant résine

5 400 Outil annulaire à liant résine

6 800 Outil annulaire à liant résine

7 TYROLIT Sealer 50

8 Polissage 3000 TYROLIT Maintenance Pad
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SEMI GLOSS FLOOR
Pour un sol à la surface légèrement brillante

 + Deux étapes de rectification fine avec différents grains

 + Densification après le ponçage avec le TYROLIT Densifier 3 

 + Deux étapes de polissage avec différents grains

 + Scellement final avec le TYROLIT Sealer 50

GLOSS FLOOR
Pour un sol à l'aspect très brillant

 + Rectification fine intensive et polissage

 + Densification après le ponçage avec le TYROLIT Densifier 3

 + Scellement final avec le TYROLIT Sealer 50 et polissage avec le 
TYROLIT Maintenance Pad

Brillant

Agrégats visibles

Charge de travail

Étape Grain Outil Traitement de surface

1
Rectification fine

50 Outil annulaire à liant résine

2 100 Outil annulaire à liant résine

3 TYROLIT Densifier 3

4
Polissage

200 Outil annulaire à liant résine

4a 400 Outil annulaire à liant résine *

5 TYROLIT Sealer 50

* En option selon les conditions

Brillant

Agrégats visibles

Charge de travail



Tyrolit Construction Products GmbH 
Swarovskistraße 33 | 6130 Schwaz | Autriche 
Tél +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Vous trouverez la liste de toutes les filiales dans  
le monde sur notre site à l’adresse www.tyrolit.com


