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STARTEC XP-P+
METALLGEBUNDENE SCHLEIFWERKZEUGE 
ZUM NUTENSCHLEIFEN



 Gesteigerte Vorschubgeschwin-
digkeit: Mit der Diamantqualität 
DC können Steigerungen im Vor-
schub um bis zu 30 Prozent erzielt 
werden.

 Leichte Profilierbarkeit: 
Durch die innovative metal-
lische Bindung ist das Pro-
filieren der Schleifscheibe in 
kürzester Zeit möglich.

 Verlängerte Abrichtintervalle:  
Die Verwendung der Diamant- 
qualität DP verringert den Schleif- 
scheibenverschleiß um bis zu  
20 Prozent und erhöht die  
Profilhaltigkeit. 

STARTEC XP-P+

Mit der Produktlinie STARTEC XP-P+ definiert TYROLIT ein 
neues Leistungsniveau beim Nutenschleifen von Schneid-
werkzeugen aus Hartmetall. Zwei unterschiedliche Dia-
mantqualitäten und der innovative Bindungsaufbau führen 
entweder zu einer signifikanten Reduktion der Schleifkräfte, 
oder zu einer stark gesteigerten Profilhaltigkeit. Die Präzision 
der bearbeiteten Werkzeuge bleibt dabei auf dem bekannt 
hohen Niveau. 

TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G. 
Swarovskistraße 33 | 6130 Schwaz | Austria | Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

PRODUKTINFORMATION

Diamantqualitäten

DC – für reduzierte Schleifkräfte 
DP – für gesteigerte Profilhaltigkeit  
 
Beide Diamantqualitäten sind in 
Korngrößen von 35 bis 181 µm 
verfügbar.
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Anwendungsbeispiel
Werkstück: Spiralbohrer d = 8,5 mm K30F Hartmetall 
Maschine: ANCA MX7 / Kühlschmiermittel: Öl 
Schleifscheibe: DC54 MXPP+

Erhöhung der Vorschubgeschwindigkeit um 25 Prozent und  
Reduktion der Schleifzeit um 15 Prozent.

Reduktion der Schleifkräfte um 50 Prozent. (Kraftaufnahme bei Nut 8)

STARTEC XP-P+

WETTBEWERB 192 s

164 s

STARTEC XP-P+

WETTBEWERB 708 N

371 N

Anwendung  
Nutenschleifen von Zerspanungs- 
werkzeugen aus Hartmetall


